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Epoxy FAS 100

Scezxalgrundnerung

Technicky list
Cislo vyrobku 0916 / 6364

Epoxy FAS 100

Transparentni epoxidova pryskyfice pro rizné podklady
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Pomér smési Teplota Michaci doba Natérem, Reakéni doba Skladovat nad Doba
zpracovani valeckovani, bodem mrazu skladovani
litim,
roztalhlcT/énim
Oblasti pouziti: Udaje o vyrobku:
Nepigmentované pojivo z epoxidové Slozka A Slozka B Smés
pryskyfice pouzivane jako zakladni Hustota (25°C): 1,15 g/cm? 0,97 g/lcm3 1,08 g/cm3
natér, egalizacni vrstva a pro vyrobu Viskozita (25°C): 900 mPas 500 mPas 950 mPas
tlaku odolnych malt, tekutych malt,
dale i k vytvofeni povlakové vrstvy s 1:10 malta*
posypem, stejné tak jako i zakladni Pevnost v tlaku: 56 N/mm?2

natér pod polyuretany:

Priklady pouziti:
Supermarkety

Dilny

Vyrobni haly
Montézni oblasti
Potravinarsky pramysi
Masny

Pekarny

Vlastnosti vyrobku:

Transparentni dvouslozkova
epoxidova tekuta pryskyfice na bazi
Bisfenolu A/F:

Idealni pod PUR natéry
Snasenliva s témér viemi
druhy podkladu

Dobra penetracni schopnost
Bez zmékcovadel

Bez nonylfenold a fenold
Mechanicky zatizitelna
Chemicky zatizitelna

0916-03.14.doc

Remmers CZ s.r.o. -

Pevnost v tahu za ohybu:

23 N/mm?

* epoxidova malta z normovaného pisku

Podklad:

Podklad musi byt nosny, tvarové
staly, pevny, nesmi obsahovat volné
Castice, prach, oleje, tuky, odér

Z pryZe a jiné substance se
separacnim ucinkem. Povrchova
pevnost v tahu podkladu musi byt v
priméru 1,5 N/mm2, pevnost v tlaku
minimalné 25 N/mm?2.

Podklady sméji byt matné vihké,
nesméji vSak vykazovat leskly
kapalny film.

B Beton max. 6 % hmotnostnich
B Cementovy potér max. 6 %
hmotnostnich

Ocel, uslechtila ocel, hlinik, keramické
obklady se museji provéfit ohledné
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schopnosti povrchové Upravy,
pfipadné je tfeba provést zkousku na
malé plose.

Podklad musi byt upraven, resp.
zbrousen. Povrch by nemél byt
vystaven vysokym teplotnim vykyvim
(tlaku pary). U matné vlhkych
podklad(i je obecné nutna
dvojnasobna aplikace timto
produktem.

Tvrdidlo (slozka B) se pfida do
zakladni hmoty (slozky A), pak se
hmota fadné promicha, nasledné
prelije do jiné Cisté nadoby a znovu
dikladné promicha.
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U pInénych systému se do smési
epoxidové pryskyfice pfida plnivo

v mnozstvi, které odpovida danému
druhu aplikace a cela smés se
dikladné promicha.

Hotova smés se ihned po namichani
nanese na pfipravenou plochu a
rozprostife se pomoci vhodnych
prostredk.

Pomér smési:

71 : 29 hmotnostnim dilim

Doba zpracovatelnosti:

PFi 20 °C a 60 % relativni vihkosti
vzduchu cca 30 minut. VySsi teploty
dobu zpracovatelnosti zkracuji, nizsi
ji prodluzuiji.

Pokyny pro zpracovani:

P¥i praci je tfeba pouzivat vhodné
ochranné pomucky (viz Osobni
ochranné vybaveni).

Formy nanaseni:

Podle druhu pouziti, zpravidla
pomoci rovné pryzoveé stérky, zubaté
pryzové stérky, zubové stérky (rakle),
valeCku na epoxidy nebo nerezového
hladitka.

Cekaci doby:

Cekaci doby mezi pracovnimi kroky
by pfi 20 °C mély byt minimalné 16
hodin a maximalné 2 dny. Pfi
¢ekacich dobach nad 48 hodin se
povrch pfedchoziho pracovniho
kroku musi zaCerstva posypat
vysuSenym kiemicitym piskem.
Uvedena doba se vySSimi teplotami
zkracuje a niz8imi prodluzuje.

Teplota zpracovani:

Teplota materialu, vzduchu a
podkladu musi byt minimalné +8 °C,
maximalné +30 °C. Relativni vlhkost
vzduchu nesmi prekrocit 80 %.
Teplota podkladu musi byt minimalné
3 °C nad teplotou rosného bodu.

Doba schnuti:

PFi 20 °C a 60 % relativni vihkosti
vzduchu, pochozi cca po 16
hodinach, po dvou dnech je mozné
lehké zatiZeni. PIné zatiZzeni je
mozné pfi 20 °C aZ po 7 dnech.

PFi nizSich teplotach déle.

0916-03.14.doc

Remmers CZ s.r.o. -

Bé&hem procesu tvrdnuti (cca 24 hodin
pfi 20 °C) je nutné chranit naneseny
material pfed vihkem, protoze jinak
mohou vznikat poruchy v povrchu a
dale mlze dojit ke snizeni pfilnavosti
produktu k podkladu.

Zakladni natér:

Pryskyficova smés se syté nanese na
plochu. Pomoci vhodnych prostfedkd,
napfiklad gumové stérky, hmota se
rozprostfie tak, ze se pory v pokladu
na povrchu zcela zaplni. Poté se
material rovhomeérné rozprostre
pomoci epoxidového valecku.
Spotfeba podle podkladu a zplsobu
aplikace, cca 0,30 — 0,50 kg/m2.

Egalizacni vrstva / Skrabana stérka
Material naplnény az do poméru 1:1
podle hmotnostnich dild, se nanese
na plochu oSetfenou zakladnim
natérem, pomoci vhodné stérky,
rozprostie se a pfipadné se tzv.
»odvzdusni“ pomoci jezatého valce.
Spotfeba na kazdy mm tloustky
vrstvy: cca 0,85 kg/m?2 epoxidové
pryskyfice a 0,85 kg/m? plniva
Selectmix 05.

Lity povlak / povlak s posypem:
Material napinény az do poméru 1:1,5
podle hmotnostnich dild, se nanese
na plochu opatfenou zakladnim
natérem a rozptyli pomoci ozubené
IZice nebo ozubené gumové stérky a
tzv. se ,odvzdusni“ pomoci jezatého
valce.

Spotieba na 1,5 mm tloustky vrstvy:
cca 1,00 kg/m? epoxidové pryskyfice
a 1,50 kg/m? plniva Selectmix SBL.

Upozornéni:

VSechny vySe uvedené hodnoty a
spotfeby byly provedeny za
laboratornich podminek (20 °C).

Pfi zpracovani na stavbach se mohou
nékteré hodnoty mirné lisit.

Brusné mechanické zatizeni
zpusobuje stopy opotfebeni povrchu
natéru. Produkt neni vhodny pro
vozidla s kovovymi nebo
polyamidovymi koly!
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Rozdilna savost podkladu ma za
dusledek strakatost ve vzhledu
finalniho povrchu.

Pod vlivem UV zéfeni a
povétrnostnimi vlivy epoxidové
pryskyfice obecné nejsou barevné
stalé.

Dalsi pokyny pro zpracovani,
systémové skladby a péci o uvedené
produkty jsou uvedeny v aktualnich
Technickych listech, v systémovych
doporu€enich Remmers, stejné jako
v pokynech pro aplikaci produktu
spoleCnosti Remmers.

Pracovni nastroje, €isténi:

Hladici Izice, ozubena IZice, nerezové
hladitko, gumova stérka, epoxidovy
valecek, jezaty valeCek, michaci
pfistroj, pfipadné michacka

S nucenym ob&hem.

Pracovni nastroje a pfipadné
znecisténi je mozné vydcistit ihned

v Cerstvém stavu prostiedkem V 101.

Osobni ochranné vybaveni:

Vhodné rukavice z nitrilového
kau€uku (napfiklad Tricotril od firmy
KCL), ochranné bryle, ochranny oblek
proti postfikani. Kosile s dlouhymi
rukavy nebo navleky na ruce.

P¥i strojnim zpracovani materialu —
stfikanim, je nutné dalSi ochranné
vybaveni (dychaci maska s filtrem).
Viz Bezpec€nostni list.

Baleni, spotieba, skladovatelnost:

Baleni:
Bily plechovy obal uvnitf lakovany
2,5 kg, 10 kg a 25 kg.

Spotieba:
Dle druhu aplikace mezi
0,25 - 0,85 kg/m?2.

Skladovatelnost:

Uzaviené v origindlnim obalu,
nesmichané a skladované nad
bodem mrazu, minimalné 12 mésicu.
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Bezpeénost, Ekologie, Likvidace:

Bliz&i informace o bezpeénosti pfi 3)
dopravé, skladovani, manipulaci a

také o likvidaci a ekologii najdete

v aktualnim Bezpelnostnim listé.

GISCODE: RE 01

Obsah VOC:

Obsah VOC:

Mezni hodnota EU pro vyrobky
kat. A/j je 500 g/l ( 2010).

Tento produktu obsahuje < 500 g/l.

Remmers Baustofftechnik GmbH
Bernhard-Remmers-Strafe 13
D-49624 Loningen

10
GBIl 015_2

EN 13813:2002
Povlak/potér ze syntetické pryskyfice pro pouziti v interiéru

EN 13813 SR-B1,5-AR1-IR4

Reakce na ohen Bfl-s1
Uvolfovani korozivnich latek SR
Odolnost proti opotiebeni <AR1
Pridrznost 2B1,5
Odolnost proti razu >R 4

VySe uvedené Udaje jsme sestavili na zakladé
podklad(i naseho vyrobniho Useku podle
nejnoveéjSiho stavu vyvoje a pouzivané techniky.
Za aplikaci a zpracovani nepfebira vyrobce zaruku,
protoZe na tyto sféry nema zadny vliv.

Udaje presahujici ramec technického listu &i odligné

udaje vyzaduji pisemné potvrzeni kmenového
zavodu. A

V kazdém pripadé plati nase vSeobecné obchodni
podminky. Vydanim téchto technickych listl
pozbyvaiji vSechny predeslé svou platnost. SS10/14
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